Normbezeichnung

Wichtigste
Anwendungsbereiche

Richtanalyse des reinen
Schweilgutes in %

Besondere Hinweise

Riicktrocknung

MaRe, SchweiBdaten,
Verpackungseinheit

MT- Dur 63

Rutilumhiilite Hochleistungselektrode mit 170% Ausbringung zum
Schweilen hoch verschleiflfester Auftragungen.
SchweiRgut aus Chrom-Hartlegierung.

DIN 8555 E 10-UM-65- GRZ

DIN EN 14700 EFe 15

Schweillen verschleil- und abrasionsbestandiger Auftragungen an
Maschinenteilen und Geréten aus Baustahl, Stahlguss oder Manganhartstahl,
die sehr hohem Abrieb durch Sand, Kies, Erz, Kohle, Zement oder &hnlich
abrasiven Stoffen ausgesetzt sind.

Fur Baggerzahne, Schlackebrecher, Férderanlagen, Misch- und Ruhrfliigel,
Kratzerzéhne, Pressformen, Pressschnecken, Sandschleudern, Fiihrungen und
ahnliche Teile, die wenig auf Druck oder Schlag beansprucht werden.

C Cr

5,0 34,0

Schweilgut nur durch Schleifen bearbeitbar. Wenig Schlacke, die sich leicht
entfernen laBt. Flach aufbauende Schweilraupe; geringe Vermischung mit
dem Grundwerkstoff; glnstig fiir Flachenpanzerungen.

Im Allgemeinen nicht erforderlich. Die Hulle vertragt jedoch eine Ruicktrocknung
bis +300°C.

Durchmesser | Linge | Schweilstrom | Richtgewicht | Paketinhalt | Paketinhalt
[mm] [mm] [A]l [kg/1000St] [Stiick] [kgl
3,25 350 140 - 160 58,8 85 5,0
4,00 350 180 - 200 83,3 60 5,0
5,00 450 220 - 260 166,6 36 6,0
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