Wichtigste
Anwendungsbereiche

Hérte des
Schweillgutes (Richtwerte)

Richtanalyse des reinen
Schweilgutes in %

Besondere Hinweise

MaRe, Schweildaten,
Verpackungseinheit

MT- Dur 60 V

Rohrférmige Hochleistungselektrode zum Schweien hoch
verschleiBfester Auftragungen.
SchweiRgut aus Chrom-Hartlegierung.

Schweillen verschleil- und abrasionsbesténdiger Auftragungen an
Maschinenteilen und Geraten aus Baustahl, Stahlguss oder Manganhartstahl,
die starkem Schmirgelverschleil bei maRiger StoRbeanspruchung unterliegen,
z.B. Forderschnecken und Mahlplatten in der Schamotte-, Kreide- und
Zementindustrie sowie in Ziegeleien, Schlager fir Kohle- und Sintermuhlen,
Schlagleisten, Mischschaufeln, Baggerzahne, Brecherkegel, Férderschnecken.

Warmebehandlung unbehandelt
Priiftemperatur [°C] +20°C
Vickers-Hérte HV 780
Rockwell-Harte HRC 63
C Mn Cr
55 1,5 40

Schweil3gut nur durch Schleifen bearbeitbar. Gut aufbauende Schweiliraupe
ohne Unterschneidungen. Geringste Warmeeinbringung durch extrem
niedrigen Schwei3strom. Die Verschweil3barkeit an Wechselstrom ist sehr gut.
Beim Schweil3en einlagiger Auftragungen, die schon hoch verschleif3fest sind,
niedrigste Stromstarke wahlen, um das Vermischen mit dem Grundwerkstoff so
gering wie moglich zu halten. GroRere Auftraghdhen vorher auffillen, z.B. an
Manganhartstahl, Baustahl und Stahlguss mit MT- 600 T oder fur Pufferlagen
MT- 307 HL.

Durchmesser | Lange hweillstrom | Richtgewicht | Paketinhalt | Paketinhalt
[mm] [mm] [A] [kg/1000St] [Stiick] [kal
6,00 450 80 - 130 74,5 67 5,0
8,00 450 5,0
11,00 450 5,0
=4~

5.19



