Normbezeichnung

Wichtigste
Grundwerkstoffe

Mechanische Giitewerte
des SchweiRgutes
(Richtwerte)

Richtanalyse des reinen
Schweilgutes in %

Besondere Hinweise

Riicktrocknung
Zulassung

MaRe, Schweildaten,
Verpackungseinheit

MT-BR 10

Basisch-dickumhiillte Stabelektrode mit guter Eignung zum Schweien
in Zwangspositionen. Wasserstoffkontrolliertes SchweiBgut fiir
Betriebstemperaturen von -40°C bis +450°C.

DIN 1913 E 5143 B(R) 10

EN ISO 2560-A E424B12H10
AWS / ASME SFA-5.1 E 7016

EN 499 E424B12H10

S 185, S 235JRG2, §2358, 235J2G3,
P265S, P235TR1, P235TR2, 265TR1, GS45, P215NL, P255QL, P265NL,
P265TR2, L210GA, P235GH, 195GH, P250GH, C22.8, S275JR,P275SL
L245MB, C21, L245NB, L245GA, P275N  S275J2G3, S275NL, GP240GH,
P280GH, L290MB, P295GH, L290NB, X42, P305GH, P355GH, S355N,
S355NL, P355N, P355NL1, S355J2G3 L360MB, L360NB,

P245GH, GS 38, P265GH, C22.3,

Warmebehandlung unbehandelt
Pruftemperatur [°C] +20°C -20°C -40° C
Streckgrenze ReH [N/mm?] 470
Zugfestigkeit Rm [N/mm?] 530
Bruchdehnung As [%] 28
Kerbschlagarbeit ~ Av [J] 130 80 60
C Si Mn
0,06 0,5 1,2

Sehr gut geeignet zum Schweillen in Zwangspositionen. Das Schweilgut ist
alterungsbesténdig und kaltzéh bis -40°C. Wurzelschweilbarkeit
nachgewiesen. Bei der Wurzelschweiung wird empfohlen, die Elektrode am
Minuspol zu verschweiRen. Der Lichtbogen ist gerichteter, der
Werkstoffubergang ist feintropfiger. Das Modellieren der Wurzel wird dadurch
erleichtert, und auRerdem ist die Empfindlichkeit des Lichtbogens gegen
Blaswirkung geringer.

2 h bei +300°C bis +350°C.

TOV, DB, CE
Durchmesser | Liange | Schweistrom | Richtgewicht | Paketinhalt | Paketinhalt

[mm] [mm] [A] [kg/1000St] [Stiick] [kal
2,00 300 55 - 65 10,8 315 3,4
2,50 350 50 - 85 19,6 205 4,0
3,25 350 85-135 32,8 122 4,0
3,25 450 85-135 41,7 120 5,0
4,00 450 135 - 190 66,7 75 5,0
5,00 450 190 - 260 100 50 5,0
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